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厚みと剛性のある被切断物のスリットに適す

る切断方法です。 

上下刃に直刃を使用する事が多く、各条両

側の切断面は対称であり、安定してスリット

できます。 

数μｍから数十μｍの適正なクリアランスを

常に安定して維持するためには、刃物及び

ユニットの精度と剛性が必要な為、剛性を維

持した上で高い組込精度を実現するよう製

作いたします。 

 

  

 
  

  

ギャング方式の特徴を生かし、更に各部精

度を向上させ極細切断幅に対応したユニット

です。 

最小幅実績：0.50㎜（0.50㎜以下も取り組み

中です） 

 

    

ギャング方式の切口対称性、ゲーベル方式

の扱いやすさ等双方の長所を取り入れたユ

ニットです。 

刃替え等の組み替え時も初期に設定した最

適切断条件の再現性に優れており、量産ス

リットにおける品質安定に寄与します。 

 

ご用命の際は、お問い合わせフォームへ ⇒ こちら 
今後も弊社製品をご愛顧頂きますよう、何卒よろしくお願い申し上げます。 
 
東洋刃物株式会社 
〒103-0007 東京都中央区日本橋浜町2-62-6-7F 
TEL：03-6328-2113 


